
 

 

 97-8-172:کد HSEEفرم  درس آموزی رویدادهای 

 18/06/1397تاریخ انتشار:

 تائید کننده : 

 رویدادها و تجربیات  موفق  رویدادهای ناگوار 

  شیشهآتش سوزی در کارخانه تولید عنوان درس آموزی : 

  تشریح رویداد

 

 

اري در نزديكي محل شيشه بعلت جوشك توليد در كارخانه 10:25در ساعت  

به دليل وكش  .حريق صااورد فر تدپوي ضااايعاد در محو ه باك كارخانه 

ستفاده اك         سنل كارخانه با ا سترده فرديد. پر سرعت ف شديد باد حريق به 

كپسااوه ياي ا فاح حريق موجود ااداب به ا فاح حريق كردند و يمزماب با        

ريق اك ايستگاه  آتشنشاني شهرك تماس فر ته شد. به دليل حجم بالاي ح    

نيز درخواساات كمگ فرديد. با ت ش نيروياي      ا رافياي آتشاانشاااني  

 ساعت حريق ا فاح فرديد. 2آتشنشاب پس اك حدود 

 پیامد -درخت آنالیز علت 

 پیامد های رویداد 
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 علل ریشه ای علل میانی اولیهعلت  

  انسانی :

نفر از پرسنل در جريان  7مصدوميت 

كمك به اطفاء حريق و جابجايي 

 خودروهاي در معرض حريق

ا تادب جراه ناشي اك -

جوشكاري بر روي مواد 

  اابل اشتعاه موجود

بي احتيا ي ينگاب -

 جوشكاري

دپوي نامناسب ضايعاد و -

 مواد اوليه

 

 قداب نظارد كا ي بر رعايت اصوه -

 ايمني 

عدب آموكش كاركناب در ارتباط با -

 مخا راد شغلي موجود

 زیست محیطی: عدب برفزاري مانور شرايط اضطراري-

 انتشار دود و آلودگي هوا

  محصول و تجهیزات :

از بين رفتن محصولات و  و سوختن

خودروي  10مواد اوليه و خسارت به 

 پارك شده در پاركينگ محوطه

 درس آموخته  و پیام های کلیدی  راهکارهای فنی پیشنهادی

 نظارد بيشتر بر رعايت اصوه ايمني در  كارفاه -

 و مخا راد موجود آموكش و آفايي بخشي در كمينه ايمني-

 مانورياي دوره اي در خصوص مديريت شرايط اضطراريبرفزاري -

 مديريت نيروي انساني ينگاب بروك حوادث-

  مديريت صحيح ضايعاد و پسماند-

 انبار داري صحيح محصولاد-

درصد بالایی از آتش سوزی ها در واحدهای صنعتی بعلت -

دپوی مواد قابل اشتعال در محوطه کارخانه  می باشد که در 

کشف و اطفاء به موقع حریق صدمات جبران ناپذیری صورت عدم 

را به دنبال دارد. بنابراین با رعایت اصول ایمنی، رعایت ضبط و 

ربط کارگاهی، انبارداری مناسب و مدیریت پسماند می توان از 

 بروز چنین حوادثی جلوگیری کرد.
 

  :تهیه و تدوین 
 


